BERUFSINFO

Kunst / Kunsthandwerk

Berufsbereich:

Bildungsweg:
Lehrberuf
Lehrzeit: 3 Jahre

Kupferschmied*in (Lehrberuf)

BERUFSBESCHREIBUNG

Kupferschmied*innen verarbeiten vor
allem Kupfer, mitunter aber auch andere
Metalle wie z. B. Stahl, Aluminium, Mess-
ing, Bronze, Nickel, Zinn oder Blei. Sie for-
men daraus Bleche und Platten, belegen
Dacher mit Kupfer und stellen Produkte
wie z. B. Kessel, Turbinen, Warmwasser-
bereiter, Rohrleitungen sowie verschie-
dene Gebrauchs- und Ziergegenstande
her. Dabei hantieren sie mit Handwerkzeu-
gen wie Hammer, Amboss, Rohrzangen,
Feilen und Blechscheren und bedienen
Maschinen und Anlagen wie z. B. Biege-
und Abkantpressen, Schneid- und Richtan-
lagen.

Kupferschmied*innen arbeiten im Team
mit Berufskolleg*innen in Werkstatten von
handwerklichen Gewerbebetrieben sowie
in Produktionshallen von gréBeren Indus-
triebetrieben. Sie montieren die erzeugten
Produkte bei ihren Kund*innen vor Ort,
fuhren mit ihnen Beratungs- und Verkaufs-
gesprache durch und erklaren die Hand-
habung der Produkte.

Ausbildung

Die Ausbildung erfolgt als Lehrausbil-
dung (= Duale Ausbildung). Vorausset-
zung dafur ist die Erfullung der 9-jahrigen
Schulpflicht und eine Lehrstelle in einem
Ausbildungsbetrieb. Die Ausbildung erfolgt
Uberwiegend im Ausbildungsbetrieb und
begleitend dazu in der Berufsschule. Die
Berufsschule vermittelt den theoretischen
Hintergrund, den du fir die erfolgreiche
Auslbung deines Berufs bendtigst.

bifo!

Beratung fiir Bildung und Beruf

Wichtige Aufgaben und Tatigkeiten

e Werkskizzen und Werkzeichnungen an-
fertigen

e Materialien, Bleche, Metallplatten usw.
auswahlen und bereitstellen

e MafRe mit Schiebelehre, ReiRnadel und
MaBband auf das ausgewahlte Blechstlick
Ubertragen

e Teile mit Blechscheren oder automatischen
Schlagscheren zuschneiden, Blechteile mit
Einrolimaschinen zurechtbiegen

e eingerollte Blechteile verschweien, Sch-
weiBnahte mit Schlichthammer verham-
mern

e zusammengeschweilte Teile erhitzen,
eingerollte Rander herausarbeiten

e Metallteile durch Hdmmern, Biegen,
Pressen usw. formen

e Boden (z. B. Kesselbdden) einschweilSen,
Schweinaht glatten und verhammern

e ausgekuhlten Werkstlcke in ein Bad mit
verdiinnter Schwefelsaure eintauchen (zur
Glattung der Oberflache)

o fertige Werksttcke reinigen, trocknen und
polieren, sachgerecht verpacken und lagern

e SchweilSstellen erneuern, Oberflachen
erneuern

e Bauteile montieren und erneuern (z. B. bei
Kupferdachern, Apparaturen)
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Anforderungen

Auge-Hand-Koordination
Fingerfertigkeit

gute korperliche Verfassung
Larmunempfindlichkeit

e Anwendung generativer Kl und von KI-Assis-
tenzsystemen

gestalterische Fahigkeit

gutes Augenmaf

handwerkliche Geschicklichkeit
raumliches Vorstellungsvermdgen
technisches Verstandnis

e Aufgeschlossenheit
e Kommunikationsfahigkeit
e Kund*innenorientierung

e Aufmerksamkeit

e Beurteilungsvermdgen / Entscheidungs-
fahigkeit

e Flexibilitat / Veranderungsbereitschaft

e Geduld

e Umweltbewusstsein

e Mobilitat (wechselnde Arbeitsorte)

e Kreativitat
e systematische Arbeitsweise

unser Land

Vorarlberg



